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Sikaflex®-360 HC

teplem vytvrditelné strukturalni lepidlo

technicka data:

chemicka baze 1 - komponentni polyuretan
barva ( CQP" 001-1) gerna
mechanismus vytvrzeni teplem vytvrditelné
hustota ( CQP 006-4) (pfed vytvrzenim) 1,2 kg!/l

stabilita ( CQP 061-1) dobra

aplikacni teplota +10°C az +35°C
oteviena doba *’ ( CQP 526-1) 1 hod

rychlost vytvrzovani ( CQP 049-1) viz diagram
objemova zména ( CQP 014-1) 5%

tvrdost Shore A ( CQP 023-1/1S0O 868 ) ca 60

pevnost v tahu (CQP 036-1/1S0 37) 10 N/ mm®
prodlouzeni pfi pretrzeni (CQP 036-1/1SO 37) > 250 %

pevnost v dalS§im trhani (CQP 045-1/1S0 34) 12 N/ mm
pevnost ve smyku ( CQP 046-1/1SO 4587 ) 5 N/mm’
teplota prechodu ke sklovitosti ca -45°C

(CQP 509 1/1S0 4663 )

teplotni _odolnost ( CQP 513-1) -40°Caz +90 °C
skladovatelnost pfi 25 °C ( CQP 016-1) 9 mésicl

" CQP = Corporate Quality Procedures

2)pii teploté 23°C a 50 % relativni vzdusné vihkosti

Popis:

Sikaflex®-360 HC  je stabilni, 1-
komponentni polyuretanové, teplem
rychle vytvrzujici lepidlo do podoby
trvanlivého elastomeru. Je vyrabéno
dle standartu ISO 9001/ 14001 .

Prednosti produktu:

- 1-komponentni

- nizky zapach

- vyborna stabilita

- dlouhy otevfeny Cas

- kratky €as vytvrzeni

- pruzny

- dynamicky vysoce zatizitelny
- pohlcuje hluk

- tlumi vibrace

- Ize brousit a prelakovat
- odolny proti starnuti

Mechanismus vytvzeni:

Viytvrzovaci Sikaflex® 360 HC se
uskuteCiiuje plUsobenim tepla.
Rychlost protvrzeni je zavisla na
teploté  (viz.diagram).

Udavana teplota se vztahuje na
teplotu lepidla nebo kontaktni plochy.
V Gvahu nutno vzit tepelnou vodivost
substratu a ¢as potfebny k ohievu
lepidla na vytvrzovaci teplotu.

Oblast pouziti:

Sikaflex®-360 HC je vhodny pro
dynamicky vysoce zatéZzované spoje,
pro lepeni / tmeleni / s kratkym
¢asem vytvrzeni. Vhodnymi
podkladovymi materialy jsou kovy /
plechy ( surovy povrch, fosfatovany,
chromatovany, pokovené povrchy

( pozinkovany)), lakované povrchy

( 2-k laky ) keramické materialy,
sklo a plasty, atd..

Poznamka: v pfipadé plastd nesmi

oblast vytvrzovani
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Vhodnymi tepelnymi zdroji jsou

pece, infrazafice, horky vzduch.
Ackoliv Sikaflex® 360 HC vytvrzuje
také pasobenim vzdusné vihkosti

( velmi pomalu), z divod{ konstatni
kvality elastomeru ho
nedoporucujeme.

teplota vytvrzovani prekrocit teplotni

8170 odolnost plastu ( odolnost dle
L Vicata).

§1507 | Nepouzivat na plasty s nachylnosti
S ke vzniku napétovych trhlin.
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Chemicka odolnost:
Sikaflex®-360 HC je ve vytvrzeném

stavu odolny vodé,morské vodg,
vodoumisitelnym Cisticim
prostfedkim, kratkodobé odolny

proti puUsobeni pohonnych hmot ,
mineralnich olej , stejné tak proti
rostlinnym a ZzivociSnym tukim a
olejum;

Sikaflex®-360 HC neni odolny proti
plUsobeni rozpoustédel , fedidel ,
organickych kyselin , alkoholu a
nékterym dalSim agresivnim
materidlim .Tyto Gdaje jsou
vzhledem k Sirokému spektru
ovliviiujicich materiald a podminek
pouze orientacni. Zavazné
posouzeni je podminéno objektovou
zkouskou .

Pokyny pro zpracovani :

Priprava  podkladu - spojované
plochy dild musi byt Cisté , suché
a zbavené vSech mastnot .

Pro zajisténi adheze je u podkladu
nutné realizovat ocisténi
doporu¢enym pfipravkem, pfipadné
daldi pripravné  kroky. Udaje o
postupu jsou prfedmétem technické
konzultace a poradenstvi.

Zpracovani :

U kartuSse nutno prorazit v
zavitovém hrdle dostate¢ny otvor
nasroubovat upravenou dyzu. Dyzu
upravovat pfifezem dle dimenze
lepeného spoje Lepidlo / tmel se

nanasi pomoci pistole na jeden z
lepenych dild. Pro rovnomérnou
dimenzi lepidla ve spoji pfi lepeni

doporu¢ujeme nanaset ve formé
trojuhelnikové housenky .

Dyzu upravovat pfifezem V -
drédzky dle dimenze spoje .

K zajisténi rovnomérné tloustky
spoje doporucujeme trojuhelnikovou
formu nanasené housenky

dosazeni doporu¢ené dimenze

vytlacovana navrhovana dimenze
housenka spoje
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tloustka spoje = h
pfipadné uzit distan¢ni
podlozky z pryze

Pfi tmeleni doporucujeme Sikmy

pfifez dyzy. Pfi aplikaci dbejte, aby
nedochazelo k uzavirani vzduchu ve
spare.

Sika Schweiz AG
Tuffenwies 16

8048 Zrich
Switzerland

Tel: +41 58 436 40 40
Fax: +41 58 436 45 30

Teplota pfi aplikaci nesmi vybocit z
rozsahu od+10°C a do + 35°C.
Optimalni teplota podkladu je mezi
15°C az 25°C.

Oteviené nezpracované lepidlo /
tmel je v zavislosti na typu
baleni mozno pouze kratkodobé
uchovat.

Zpracovani s teplotnim vytvrzenim
Ize uskutecnit ve vysouSecich nebo
vypalovacich pecich nebo pomoci
specielnich zafizeni.

Pro poradenstvi k navrhu, volbé a
vybaveni zafizeni na pumpovani
produktu, stejné tak k ohfivacimu
systétmu se spojte s naSimi
oddélenimi Sika Engineering a R&D
-vyzkumu a vyvoje.

Prelakovani - Sikaflex®-360 HC Ize
po vytvrzeni prelakovat. Pfipadnou
reakci lepidla s lakem
doporuc€ujeme odzkouS$et. V pfipadé
vypalovacich , praSkovych a teplotné
vysou$enych lak(h moZzno nanaset
pouze na plné vytvrzeny material .
Doporuc€ujeme technickou konzultaci
a odzkouseni.

Upozornéni : u pruzného spojeni
dild dochazi ¢asto vlivem deformaci
ke vzniku trhliny v podstatné tvrdsi
vrstvé laku Tato trhlina se
v kritickém pfipadé mlze Sifit i do
pruzného spoje a zapfiCinit poruchu
tésnosti.

Sika CZ s.r.o.

Bystrcka 1132 / 36
CZ-62400 Brno
Ceska republika

tel: +420 546 422 464
fax: +420 546 422 400
e-mail: sika@cz.sika.com

Rybni¢na 38

Slovensko

Odstranéni zbytk :

od Sikaflex®-360 HC uspinéné
plochy a naradi pred jeho
vytvrzenim mozno odistit pomoci
Sika® Removeru 208 . Vytvrzeny
material mozZno odstranit pouze
mechanicky. Ruce je mozZno odistit

pomoci  utérky Sika® Handclean
nebo myci pasty a oplachem
vodou

Dalsi informace

Kopie nasledujicich publikaci jsou na
vyzadani k dispozici

- bezpecnostni list produktu

- Sika tabulka Primerud

- vS8eobecné smérnice pro Sikaflex

Baleni:

kartuse 310 ml
hobok 231
sud 1951

Mérené hodnoty

VSechna technickd data v tomto
technickém listu jsou stanovena na
zakladé laboratornich testd. Aktualné
nameéfené hodnoty se mohou

odchylovat  vzhledem k odliSnym
podminkam méfeni mimo nasi
kontrolu.

Dilezité:

DalSi udaje o chemickém
charakteru materialu ,toxikologii,
ekologii , skladovani , dopravé |,
likvidaci  jsou obsazeny v

bezpecnostnim listu materialu .

Upozornéni :

nasSe technicko uzivatelské pisemné i
ustni informace a poradenstvi je
sestaveno na zakladé naseho
nejlepSiho védéni , sou€asného stavu
znalosti z oblasti vyvoje chemickych
produktd a  ziskanych dlouholetych
praktickych zkuSenosti ze spoluprace s
vyrobci a opravnami v dané oblasti .
NaSe doporuceni jsou vSak nezavazna

, netvofi zadny pravni zavazek a
nezbavuji kupujiciho moznosti
realizovat  vlastni  zkousky  naSich

produktll ve vztahu ke konstrukénim ,
technologickym a  zpracovatelskym
podminkam realizace a to zejména s
ohledem na prava ftfetiho .V ostatnich
zalezitostech plati v§eobecna
ustanoveni obchodniho zékoniku . V
pfipadé technickych informaci se
obratte na naSe oddéleni Industry.
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